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   Технические реш
ения, приняты

е в проектной документации соответствую
т требованиям

экологических, санитарно-гигиенических, противопож
арны

х и других норм
, действую

щ
их на

территории Российской Ф
едерации, и обеспечиваю

т безопасную
 для ж

изни и здоровья лю
дей

эксплуатацию
 объекта при соблю

дении предусмотренны
х проектной документацией мероприятий.

Главны
й инж

енер проекта                                                                
 

/К
азусева Т.И

./

В
едомость ссы

лочны
х и прилагаемы

х документов

О
бозначение

Н
аименование

П
римечание

С
сы
лочны

е документы

С
ерия 2.440-2

Ш
арнирны

е узлы
 балочны

х клеток и рамны
е узлы

 

примы
кания ригелей к колоннам

В
 качестве

вспомогательного
материала при
проектировании 
и изготовлении
конструкций

Л
естницы

, площ
адки, стремянки и ограж

дения  

 стальны
е для производственны

х зданий промы
ш
лен-

 ны
х предприятий

С
ерия 1.450.3-7.94

1. О
бщ
ие указания

1.1. Д
анны

й комплект рабочей документации разработан на  техническое перевооруж
ение мазутного хозяйства по

адресу:  В
ы
борг, Тепловой проезд 8.

Д
окументация вы

полнена на основании:
- договора  №

19-15-зп от 27.04.2015;
- задания на разработку Рабочей документации;
- технологического задания.

1.2. Х
арактеристика района строительства и условия эксплуатации.

-С
неговой район  IV

 (расчетная снеговая нагрузка - 240 кг/м.кв.)
-В
етровой район II (нормативное значение ветрового давления - 30 кг/м.кв.)

-У
ровень ответственности проектируемы

х сооруж
ений - II

-С
тепень огнестойкости сооруж

ения – IV
-У
словия эксплуатации здания или сооруж

ения - отапливаемое
-За условную

 отметку 0.000 принята отметка чистого пола, что соответствует абсолю
тной отметке 8,870 в

Балтийской системе вы
сот

-Н
агрузки от оборудования приняты

 по технологическим заданиям
-С
ейсмичность - отсутствует

1.3. К
олонны

 здания приняты
 из двутавра 30Ш

1 по С
ТО

 А
С
ЧМ

 20-93. Ригель из двутавра 30Б1 по С
ТО

 А
С
ЧМ

20-93.
У
стойчивость и геометрическая неизменяемость конструкции в поперечном направлении обеспечивается
ж
естким сопряж

ением колонн с фундаментами, а в продольном направлении связями.

1.4. В
 соответствии с ГО

С
Т 23118-2012 механические свойства металла сварны

х соединений, определенны
е на

основе результатов испы
таний по ГО

С
Т 6996-66 долж

ны
 соответствовать следую

щ
им требованиям

:
- временное сопротивление разры

ву металла сварного соединения долж
но бы

ть не ниж
е требований,

предъявляемы
х к основному металлу;

- твердость металла сварного соединения (металла ш
ва, зоны

 термического влияния) при сварке конструкций в
заводских условиях долж

на бы
ть не вы

ш
е 400 Н

V
.

О
тносительное суж

ение стали в направлении толщ
ины

 проката больш
е 15%

, минимальное для одного из трех
образцов больш

е 10%
. П
роверку механических свойств стали в направлении толщ

ины
 проката осущ

ествляет
завод строительны

х конструкций. Ф
ланцы

 после приварки подвергнуть ультразвуковому
дефектоскопическому контролю

 на наличие внутренних несплош
ностей типа расслоев, грубы

х ш
лаковы

х
вклю

чений и т.п.

1.5 С
тальны

е конструкции запроектированы
 в соответствии с нормативны

ми документами:
- С
П

 20.13330.2011 "Н
агрузки и воздействия" (С

Н
иП

 2.01.07-85* А
ктуализированная редакция)

- С
П

 43.13330.2012 "С
ооруж

ения промы
ш
ленны

х предприятий" (С
Н
иП

 2.09.03-85* А
ктуализированная

редакция)
- С
П

 28.13330.2012 "Защ
ита строительны

х конструкций от коррозии. Н
ормы

 проектирования" (С
Н
иП

2.03.11-85* А
ктуализированная редакция).

- С
П

16.13330.2011 "С
тальны

е конструкции. Н
ормы

 проектирования" (C
Н
иП

II-23.07-81* А
ктуализированная

редакция).

1.6. И
зготовление и монтаж

 металлоконструкций производить в соответствии с требованиями:
- С
Н
иП

 3.03.01-87*  "Н
есущ

ие и ограж
даю

щ
ие конструкции   /В

 части монтаж
а конструкций/"

- С
П

 53-101-98  "И
зготовление и контроль качества стальны

х строительны
х конструкций".

1.7. Н
а схемах элементы

 конструкций обозначены
 марками.

М
аркировка  стальны

х конструкций произведена без учета конструктивны
х особенностей:

длин, примы
каний,  и т.д.

1.8. В
 настоящ

ем проекте  разработаны
  только принципиальны

е реш
ения  соединений  конструкций в узлах.

Размеры
 сварны

х ш
вов, количество и диаметр болтов определяю

тся (или проверяю
тся) при разработке

чертеж
ей К

М
Д

 по расчетны
м усилилиям

, указанны
м в ведомостях элементов на схемах конструкций или по

усилиям, приняты
м в пункте 2.5.

2. М
атериал конструкций и соединений

.
2.1. У

казания о приняты
х марках стали приведены

 в технической спецификации стали и в ведомостях  элементов на
схемах конструкций.

2.2. М
атериалы

,  рекомендуемы
е  для  сварны

х и болтовы
х соединений, принимать в соответствии с требованиями

прилож
ения 2  С

П
16.13330.2011, в  зависимости от климатического района.

2.3. Д
ля монтаж

ны
х соединений, передаю

щ
их усилия, приведенны

е в таблице элементов, применять болты
 класса

прочности 5.8. Д
ля конструктивны

х и малонагруж
енны

х элементов - болты
 класса прочности 4.6. П

рименение
автоматной стали для болтов не допускается.

2.4. С
огласно С

П
48.13330.2011  все работы

 по настоящ
ей рабочей документации долж

ны
 производиться в

соответствии с организационно-технологической документацией исполнителя работ, предусматриваю
щ
ей

вы
полнение всех видов контроля, необходимого для оценки соответствия вы

полняемы
х работ требованиям

проектной и нормативной документации.

2.5. К
репление элементов производится на опорны

е усилия, указанны
е в "В

едомости элементов" конструкций.
Н
еоговоренное минимальное осевое усилие для расчета прикрепления сж

ато-растянуты
х элементов - 3,0 тс,

неоговоренная наименьш
ая опорная реакция для крепления балок - 5,0тc. Э

лектроды
 для сварки - типа Э

50А
,

Э46, Э42 по ГО
С
Т 9467-75*.

С
пецификация металлопроката 

С
хема располож

ения колонн и стоек на отм. +0.200м; С
хема располож

ения балок

О
бщ
ие данны

е

02-19-15-ЗП
-03-К

М

Техническая спецификация стали
2

Ф
ормат

A
2

Взам. инв. №Инв. № подл. Подп. и дата

Согласовано

2.6. В
 заводских условиях для сварки элементов применять полуавтоматическую

 сварку в среде углекислого газа
по ГО

С
Т 8050-85 или в смеси углекислого газа с аргоном (по ГО

С
Т 10157-79*); сварочная проволока марки

С
В

-08Г2С
 по ГО

С
Т 2246-70.

С
варку элементов вы

полнять по ГО
С
Т 5264-80 "Ручная дуговая сварка. С

оединения сварны
е.

О
сновны

е типы
, конструктивны

е элементы
 и размеры

" и по ГО
С
Т 11533-75 "А

втоматическая и
полуавтоматическая дуговая сварка под флю

сом
. С
оединения сварны

е под остры
ми и тупы

ми углами".
Д
опускается применение порош

ковой проволоки П
П

-А
Н

-8. П
ри ручной дуговой сварке применять для

сварки деталей из низколегированной стали электроды
 типа Э

50А
, для сварки деталей из углеродистой стали

электроды
 типа Э

42, а для приварки деталей из углеродистой стали к низколегированной - электроды
 типа

Э46 по ГО
С
Т 9467-75.

М
атериалы

 для сварки угловы
ми ш

вами следует принимать по С
П

16.13330.2011 "С
тальны

е конструкции.
Н
ормы

 проектирования" (C
Н
иП

II-23.07-81* А
ктуализированная редакция)

В
се неоговоренны

е катеты
 сварны

х ш
вов принимать по табл. 38* С

П
16.13330.2011 "С

тальны
е

конcтрукции.Н
ормы

 проектирования" (C
Н
иП

II-23.07-81* А
ктуализированная редакция)

О
бязательно провести контроль качества сварны

х ш
вов.

2.7. М
онтаж

ны
е соединения - на болтах класса точности В

 и С
 и монтаж

ной сварке.

2.8. М
онтаж

 конструкций долж
ен вы

полняться по заранее составленному и утверж
денному проекту производства

работ (П
П
Р).

2.9. В
се монтаж

ны
е приспособления и временны

е крепления после окончания монтаж
а долж

ны
 бы
ть удалены

, а
наруш

енное антикоррозионное покры
тие восстановлено.

2.10. Гайки постоянны
х болтов после вы

верки конструкций долж
ны

 бы
ть закреплены

 от самоотвинчивания
постановкой двух гаек.

2.11. Э
лементы

  замкнутого  сечения  долж
ны

 иметь по торцам заглуш
ки. П

рорези в этих элементах долж
ны

 бы
ть

заварены
 сплош

ны
ми  ш

вами,  предотвращ
аю
щ
ими  попадание  влаги.

2.12. В
о время  монтаж

а  окончательное  закрепление  основны
х конструкций  производить  только после их

тщ
ательной вы

верки и рихтовки.

2.13. Н
а период производства работ все стальны

е конструкции долж
ны

 бы
ть закреплены

 от потери устойчивости.

2.14. Рабочие чертеж
и вы

полнены
 в соответствии с действую

щ
ими государственны

ми нормами, правилами и
стандартами проектирования. П

роектны
е реш

ения обеспечиваю
т взры

вную
, взры

вопож
арную

 и пож
арную

безопасность при соблю
дении предусмотренны

х рабочими чертеж
ами мероприятий.

3. А
нтикоррозионная защ

ита стальны
х конструкций

3.1. Работы
 по антикоррозионной защ

ите стальны
х конструкций (химически cтойкое покры

тие) производить в
соответствии:
- С
П

 28.13330.2012 "Защ
ита строительны

х конструкций от коррозии. Н
ормы

 проектирования" (С
Н
иП

2.03.11-85* А
ктуализированная редакция)

- С
Н
иП

 3.04.03-85 "Защ
ита строительны

х конструкций и сооруж
ений от коррозии. П

равила производства и
приемки работ".

- ГО
С
Т 12.3.005-75* "С

С
БТ. Работы

 окрасочны
е. О

бщ
ие требования  безопасности."

- ГО
С
Т 12.4.011-89* "С

С
БТ. С

редства защ
иты

 работаю
щ
их. О

бщ
ие требования  и классификация."

- ГО
С
Т 12.3.016-87* "С

С
БТ. С

троительство. Работы
 антикоррозионны

е. Требования безопастности."
- ГО

С
Т 12.1.005-88* "С

С
БТ. С

анитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
."

3.2.   Н
а все стальны

е конструкции согласно требованиям ГО
С
Т 23118-2012, нанести лакокрасочное покры

тие
А
РМ
О
К
О
Т V

500 ТУ
 2312-009-23354769-2008 в 2 слоя по грунтовке А

РМ
О
К
О
Т 01 ТУ

 2312-009-23354769-2008
при общ

ей толщ
ине покры

тия 150 мкм (толщ
ина грунтовки 30 мкм).

П
еред нанесением грунтовки произвести очистку поверхности конструкций от окалины

, рж
авчины

 и
ж
ировы

х пятен.
 К
ачество очистки поверхности конструкций долж

но соответствовать второй степени обезж
иривания по

ГО
С
Т 9.402-2004*.

 С
тепень очистки поверхностей конструкций от окислов долж

на соответствовать С
П

 28.13330.2012.
  С
тойкость и долговечность данны

х материалов в конкретны
х условиях долж

ны
 бы
ть подтверж

дены
производителем покры

тия.
 П
оверхность конструкций, подлеж

ащ
их монтаж

ной сварке не грунтовать и не окраш
ивать по 100мм в

каж
дую

 сторону от ш
ва. У

злы
 после окончания монтаж

ны
х работ долж

ны
 бы
ть защ

ищ
ены

 от коррозии
согласно требованиям

.

3.3. П
ри получении новы

х данны
х по лакокрасочны

м покры
тиям их состав мож

ет бы
ть заменен.
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